



            

                                             

2.3面键各部功能介绍：
液晶显示屏：显示力值、峰值, 位移、速度、提示等。

键盘：配合液晶使用，用于控制操作和各参数值的改变，以及控制电机的运行。 
2.4各按键介绍:
2.4.1名称及功能:
[↑]、[↓]，[←]两键配合[标定]、[设置]用于选择和修改数据，下面在其他键的功能介绍中穿插进行示例说明。
    [设置]，按[设置]键将显示
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这也是开机后直接进入的状态。其中第一行反白显示，表示默认的是第一行，按[↑]、[↓]键可在三个选项里变换，选中其中一项后按[设置]键后显示
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最后两行是操作提示，其中第一行反白显示，表示默认的是第一行，按[↑]、[↓]键可在多个选项里变换，这些选项都是前一步选择所需要的参数，前一步的选择不同，本屏选项的内容和数目也不同。用[↑]、[↓]键选中某个选项，则该选项反白显示，这时按[设置]键，则该选项内容的最后一位闪烁显示，表示该位可以修改，按[↑]、[↓]键则该位在0-9之间变化，按[←]键则前移一位闪烁显示，该项的内容修改完毕后按[设置]键，则数字停止闪烁，整个参数项继续反白显示，这时按[↑]、[↓]可以选择其他参数项。当所有的参数修改完毕后按[复位]键，则保存刚才所有的修改并进入到正常试验状态

设置参数说明：设置参数共10项或更多项（随功能不同而变），

（一、）拉伸试验时

以一定的速度加力直到试样破坏

进行试验前，先设置好试验参数，拉簖或压碎自动停机，自动记录最大力，最大强度，最大变形率，还能自动求出屈服强度。

设置参数是：
1-使用力传感器(0-小)，0为小力值传感器，1为大力值传感器
2.试验速度，当按试验键后，横梁以该速度移动加力

3.返回速度，拉断或压碎试样后，横梁以该速度返回
4. 返回提前减速位移mm,调整次数可使返回时的位置准确。

5. 试样受力截面类型,0-表示圆型，1-表示矩形，2-表示其他
6.加力式移动方向0-向下，1-向上

7.力单位，0->N,1-kN,2->kg
8.是否使用引伸计，0为不用

9.编号，随着每一次试验，该数自动增大，若重做某一试验，可修改次编号，这样以后的试验就从该编号开始。
10.公称直径(mm),当截面为圆型时根据该参数计算截面积。
11.试样面积，计算最大强度时用，最大力除以面积等于最大强度，当截面为其他类型时使用该参数

12.试样长度，计算变形率用，断裂时的最大变形除以长度等于变形率
13. 试样宽度(mm)，当截面为矩形时使用该参数计算截面积

14.厚度，当截面为矩形时使用该参数计算截面积

15.预紧力，  以拉弹簧刚丝为例，试样一般不直，若预紧力设为50N，则表示当力为50N时试样变直，从这时开始作为计算变形的起点,一般设为0

16.破形判断起始力，当大于该力时才进行破形判断

17.破形于峰值百分比，默认70，表示当力下降到最大值的70%时认为试样破裂。

18.是否返回，0表示试样破裂时横梁不返回，1表示试样破裂时横梁以返回速度自动返回

19.分组数，  若小于2，表示不分组，若大于2，表示分组，例如设为3，则当进行3次试验以后，会有提示分组数到达，这时若按查询键查询结果，不紧可以看到每一次的试验结果，还可以看到三次试验结果的平均值。最大为500.

20.X轴坐标,最大变形。恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，从试验开始到试样破坏，变形有多大这里就填多少，即使填写不合适也对试验结果无影响，只是曲线显示 够美观而已。

21.曲线Y轴坐标(N),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，这里可以设的比最大试验力稍微大一些即可。即使填写不合适也对试验结果无影响。
22.年，打印时用，若为0，不打印日期

23.月，打印时用，若为0，不打印日期

24.日，打印时用，若为0，不打印日期

当试件破坏后，就自动求出了试验结果，试验结果有：

最大力值，

最大强度，

断点变形率

（二）、定力或定位移试验

  以一定的速度加力直到指变形值或指定力，没有到达指定的力或位移前，式样破裂也停机。

进行试验前，先设置好试验参数，试验参数有
1-使用力传感器(0-小)，0为小力值传感器，1为大力值传感器
2.试验速度，当按试验键后，横梁以该速度移动加力

3.返回速度，拉断或压碎试样后，横梁以该速度返回
4. 返回提前减速位移mm,调整该数可使返回时的位置准确。
5.加力式移动方向0-向下

6.力单位，0->N,1-kN,2->kg
7.是否使用引伸计，0为不用

8. 定点停机力(N)，在压碎前力到达该值停机。

9. 定点停机位移(mm)，在压碎前变形到达该值停机。

10.延时秒数,若大于0，则到达定力或定位移点时，自动进入停机延时，延时一定秒数后，再返回。延时过程中，力可能稍微由下降，若需要保持力为定值，则需要启动力闭环反馈过程，订货时需提前说明，默认不进行闭环反馈。

11.编号，随着每一次试验，该数自动增大，若重做某一试验，可修改次编号，这样以后的试验就从该编号开始。

12.预紧力，  以拉弹簧刚丝为例，试样一般不直，若预紧力设为50N，则表示当力为50N时试样变直，从这时开始作为计算变形的起点,一般设为0

13.破形判断起始力，当大于该力时才进行破形判断
14.破形于峰值百分比, 默认70，表示当力下降到最大值的70%时认为试样破裂。

15.是否返回，0表示试样破裂时横梁不返回，1表示试样破裂时横梁以返回速度自动返回

16.分组数，  若小于2，表示不分组，若大于2，表示分组，例如设为3，则当进行3次试验以后，会有提示分组数到达，这时若按查询键查询结果，不紧可以看到每一次的试验结果，还可以看到三次试验结果的平均值。最大为500.

17.X轴坐标,最大变形。恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，从试验开始到试样破坏，变形有多大这里就填多少，即使填写不合适也对试验结果无影响，只是曲线显示 够美观而已。

18.曲线Y轴坐标(N),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，这里可以设的比最大试验力稍微大一些即可。即使填写不合适也对试验结果无影响。

19.年，打印时用，若为0，不打印日期

20.月，打印时用，若为0，不打印日期

21.日，打印时用，若为0，不打印日期

当变形到达指定值后或压碎，就自动求出了试验结果，试验结果有：

最大力，

定力点位移

定位移点力

（三）、 三点弯曲试验

  以一定的速度加力直到试样破裂

进行试验前，先设置好试验参数，试验参数有
1-使用力传感器(0-小)，0为小力值传感器，1为大力值传感器
2.试验速度，当按试验键后，横梁以该速度移动加力

3.返回速度，拉断或压碎试样后，横梁以该速度返回
4. 返回提前减速位移mm,调整次数可使返回时的位置准确。
5.加力式移动方向0-向下

6.力单位，0->N,1-kN,2->kg

7.是否使用引伸计，0为不用

8.编号，随着每一次试验，该数自动增大，若重做某一试验，可修改次编号，这样以后的试验就从该编号开始。

9.预紧力，  以拉弹簧刚丝为例，试样一般不直，若预紧力设为50N，则表示当力为50N时试样变直，从这时开始作为计算变形的起点,一般设为0

10. 试样宽度(mm)

11. 试样厚度(mm)

12. 支座跨距(mm)

13. 破形判断起始力(N)，当大于该力时才进行破形判断
14. 破形于峰值百分比，默认80，表示当力下降到最大值的80%时认为试样破裂。

15.是否返回，0表示试样破裂时横梁不返回，1表示试样破裂时横梁以返回速度自动返回

16.分组数，  若小于2，表示不分组，若大于2，表示分组，例如设为3，则当进行3次试验以后，会有提示分组数到达，这时若按查询键查询结果，不紧可以看到每一次的试验结果，还可以看到三次试验结果的平均值。最多为500.

17.试验持续秒数(X轴),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，从试验开始到试样破坏用多少秒，这里就添多少，即使填写不合适也对试验结果无影响。

18.曲线Y轴坐标(N),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，这里可以设的比最大试验力稍微大一些即可。即使填写不合适也对试验结果无影响。

19.年，打印时用，若为0，不打印日期

20.月，打印时用，若为0，不打印日期

21.日，打印时用，若为0，不打印日期

当变形直到最大指定变形值后，就自动求出了试验结果，试验结果有：

最大力，

静曲强度，

弹性模量，

（四）环刚度试验

根据塑料管材试验标准，压到材料直径的一定百分比停机。

进行试验前，先设置好试验参数，试验参数有
1-使用力传感器(0-小)，0为小力值传感器，1为大力值传感器
2.试验速度，当按试验键后，横梁以该速度移动加力

3.返回速度，拉断或压碎试样后，横梁以该速度返回
4. 返回提前减速位移mm,调整次数可使返回时的位置准确。
5.加力式移动方向0-向下

6.力单位，0->N,1-kN,2->kg

7.是否使用引伸计，0为不用

8.编号，随着每一次试验，该数自动增大，若重做某一试验，可修改次编号，这样以后的试验就从该编号开始。

9.预紧力，  以拉弹簧刚丝为例，试样一般不直，若预紧力设为50N，则表示当力为50N时试样变直，从这时开始作为计算变形的起点,一般设为0

10. 公称直径(mm)，根据标准，不同的直径，使用的速度不一样。

11. 试样长度(mm)

12. 实际内径(mm)，压缩程度以内径为标准。

13. 破形判断起始力(N)，当大于该力时才进行破形判断
14. 破形于峰值百分比，默认80，表示当力下降到最大值的80%时认为试样破裂。

15.是否返回，0表示试样破裂时横梁不返回，1表示试样破裂时横梁以返回速度自动返回

16.分组数，  若小于2，表示不分组，若大于2，表示分组，例如设为3，则当进行3次试验以后，会有提示分组数到达，这时若按查询键查询结果，不紧可以看到每一次的试验结果，还可以看到三次试验结果的平均值。最多为500.

17.试验持续秒数(X轴),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，从试验开始到试样破坏用多少秒，这里就添多少，即使填写不合适也对试验结果无影响。

18.曲线Y轴坐标(N),恰当地设置此数，可以使液晶屏上的试验曲线美观。一般地，这里可以设的比最大试验力稍微大一些即可。即使填写不合适也对试验结果无影响。

19.年，打印时用，若为0，不打印日期

20.月，打印时用，若为0，不打印日期

21.日，打印时用，若为0，不打印日期

当变形直到指定变形值后，就自动求出了试验结果，试验结果有：

最大力，

环刚度度，
        [标定]键，按此键显示： 
 SHAPE \* MERGEFORMAT 



当标定密码等于111（出厂默认）时按标定键显示如下：
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最后两行是操作提示，其中第一行反白显示，表示默认的是第一行，按[↑]、[↓]键可在多个选项里变换。用[↑]、[↓]键选中某个选项，则该选项反白显示，这时按[标定]键，则该选项内容的最后一位闪烁显示，表示该位可以修改，按[↑] [↓]键则该位在0-9之间变化，按[←]键则前移一位闪烁显示，该项的内容修改完毕后按[标定]键，则数字停止闪烁，整个参数项继续反白显示，这时按[↑]、[↓]可以选择其他参数项。当所有的参数修改完毕后按[复位]键，则保存刚才所有的修改并进入到正常试验状态

标定状态中的参数称为标定参数，这时可以修改所有的这些标定参数，本机标定参数如下：

0   保留      大于0的任意值

 1   小数点位数     0/1/2/3

 2   AD下限报警值        

 3   AD上限报警值   

4-第一点力值(N)    建议选量程的2%，4-19为小力传感器的标定参数

 5-第一点对应标定值 

 6-第二点力值(N)     建议选量程的5%

7-第二点对应标定值  

8-第三点力值(N)     建议选量程的10%

 9-第三点对应标定值 

 10-第四点力值(N)    建议选量程的20%

 11-第四点对应标定值 

12-第五点力值(N)    建议选量程的40%

 13-第五点对应标定值 

 14-第六点力值(N)    建议选量程的60%

 15-第六点对应标定值 

 16-第七点力值(N)    建议选量程的80%

 17-第七点对应标定值 

18-第八点力值(N)    建议选量程的100%

 19-第八点对应标定值

 20-保留        

 21-力传感器是否换向，1-换向       

 22-保留    

 23-放大系数，默认0.500,取值范围0.333-0.999

 24-零点偏移，默认0.100, 取值范围0.000-2.400

25-反转延时，默认1.00,若太小有可能不能自动返回      

26 电机驱动器类型，0->直流电压，1->伺服脉冲频率，2->步进频率,3->比例阀驱动 4->电压驱动变频器 

27   钳口距离修正 ，默认为0.00

 28   工厂测试码1   维修调试用

29   工厂测试码2   维修调试用

 30   电机转向是否交换，1=交换,0-不交换

 31  速度标定  转速与标定数成正比,标定数是频率，标定完成后，本参数无用，显示此参数时，按上升或下降键，则电机以此频率运行，屏幕第7行显示运行速度（标准距离和编码器脉冲数两参数正确则速度才正确）。先标定好位移才能标速度。

 32  最大允许速度标定数

 33  最小允许速度标定数

 34  最大允许速度，2位小数

 35  最小允许速度，2位小数，33，34，35，36确定速度的准确性

 36  标准长度

 37  标准长度对应脉冲数，36，37用来确定位移的准确性

 38  缓加速起始频率，若为步进电机，当目标频率大于此频率时以此频率开始加速，在三秒内到达目标频率（采用曲线加速算法）。

39  限位回退速度mm/min,2位小数

 40 限位回退秒数
41引伸计标准长度(mm),
 //2位小数

 42引伸计长度对应脉冲,

 43键盘类型(0-横,1-竖)

44比例阀振动频率(HZ)

 45打印机类型，0-不打印曲线，1-针式40列汉字，2-热敏1,3-热敏2

 46-第一点力值(N)    ",  以下为大力传感器的标定参数

 47-第一点对应标定值 ",

 48-第二点力值(N)    ",

 49-第二点对应标定值 ",

 50-第三点力值(N)    ",

 51-第三点对应标定值 ",

 52-第四点力值(N)    ",

 53-第四点对应标定值 ",

 54-第五点力值(N)    ",

 55-第五点对应标定值 ",

 56-第六点力值(N)    ",

 57-第六点对应标定值 ",

 58-第七点力值(N)    ",

 59-第七点对应标定值 ",

 60-第八点力值(N)    ",

 61-第八点对应标定值 "

 等等，随用途而变

当标定密码等于123（出厂默认）时按标定键显示如下：
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最后两行是操作提示，其中第一行反白显示，表示默认的是第一行，按[↑]、[↓]键可在多个选项里变换。用[↑]、[↓]键选中某个选项，则该选项反白显示，这时按[标定]键，则该选项内容的最后一位闪烁显示，表示该位可以修改，按[↑] [↓]键则该位在0-9之间变化，按[←]键则前移一位闪烁显示，该项的内容修改完毕后按[标定]键，则数字停止闪烁，整个参数项继续反白显示，这时按[↑]、[↓]可以选择其他参数项。当所有的参数修改完毕后按[复位]键，则保存刚才所有的修改并进入到正常试验状态

该部分参数共有14项，分别是：

1-速度1(mm/min)       

2-速度2(mm/min)      

3-速度3(mm/min)         

4-速度4(mm/min)        

5-速度5(mm/min)       

6-速度6(mm/min)          

7-速度7(mm/min)，

8-速度8(mm/min)        

9-速度9(mm/min)       
10-速度10(mm/min)          

11-速度11(mm/min)，

12-速度12(mm/min)，
为方便用户而预先定义的12个速度，按[速度]键时可在这12个速度之间转换。用来手动进行横梁调整。

13-用户测试码1

14-用户测试码2，工厂测试用

力，位移，速度的标定就是填写以上这些标定参数，具体方法后面介绍。
[速度]键，按此键可在12个预定义的速度之间快速切换，为用户提供了一定程度的方便性。设任意速度请按标定键后输入密码123后在按标定键，设置自定义速度项。
[清零]键，按此键使力和位移清零，保证力和位移的准确性，为进行试验做准备。
[试验]键，按此键则开始试验，屏幕第一行显示试验类型，右边显示档位和“进行”,这时横梁自动以设定的试验速度下移，位移逐渐增加，屏幕显示各实时结果，试件断裂时横梁停止或上升取决于设置项里是否允许自动返回，屏幕第一行右边显示“结束”。这时，再按<上升><下降>键，横梁也不动作，按<复位>键才能解除锁定。
[上升]、[停止]、[下降]键，控制横梁的移动，手动调整横梁的位置，注意：当设定的速度超过机器的极限速度时，仅以极限速度运行。
[复位]键，按此键能保存各设置参数和标定参数，解除上一次试验的保护状态，回到准备试验状态。显示
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[打印]键，按此键打印当前的试验结果和试验曲线。按[打印]键后原来的试验结果消失。这主要用来防止试验人员作弊。如要求按[打印]键后仍保留原来的试验结果，请提前说明。
[查询]键，按此键可显示试验结果，当为分组试验时，可查询历次试验结果。当显示结果有多页时，用[↑]、[↓]键来翻页。也可以查询所有的设置参数，所有的标定参数，以及试验机的内部检测值，供维修和标定用。

按[查询]键时显示
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在显示试验结果时，若分组数小于2，表示单次试验，这时，每按一次[↑]键，便在结果页和试验曲线之间来回切换显示。

若分组数大于2，表示分组试验，这时，每按一次[↑]键，便在每一次试验的结果页和结果平均值页之间切换显示，不显示试验曲线。

提示：若试验次数达到分组数，再按试验键时会提示分组数到达。若没有到达分组数时按[查询]键显示试验结果，则仅显示已经完成的试验结果和平均值。

在显示设置参数时，仅显示定义在[速度]键上的7个速度，起提示作用，若对这些预定义的速度不满意，可以按[标定]键然后输入密码123进行修改。

显示标定参数，主要用来给维修人员一个参考，也给用户更深一步理解机器的工作机理打开一个窗口。

显示内部检测值，主要用来对机器调试和维修用。选中该参数项后按[查询]

键显示： SHAPE \* MERGEFORMAT 



AD转换器值表示对力传感器的当前采样值，即使力传感器不受力，该值也应该大于0，正常情况下，力传感器不受力时，，该值应在5000左右，若给力传感器加力，该值不增大反而减小，表示传感器的接线错误。
脉冲数表示接收到光电编码器的脉冲数，若光电编码器转动而该数不动表示光电编码器接线错误。任何时候按[清零]键该数清零。

[←]键，按[←]键，在标定力时用来切换标定力点。
所有的按键已经介绍完毕，下面介绍标定方法：

按标定键，输入密码111（此为工厂标定密码，可快速标定试验机的所有参数）后，再按标定键，则可修改个标定参数。

若按标定键后没有提示输入标定密码，请按复位键后再按标定键。

标定位移。

按[查询]键，使显示内部检测值屏，查看位移内部检测值，即脉冲数。

按上升或下降使横梁移动一固定距离（用直尺测量），假定为100毫米，查看这时的脉冲数，假定是5000，则标定参数36设为100，则标定参数37设为5000，位移标定完毕。

若光电编码器直接安装在丝杠的轴心上，则标定参数36设为丝杠的丝距，标定参数37设为光电编码器每圈脉冲数。

2.标定速度。

假定要使机器的速度标定在1-500毫米，按[标定]键使屏幕显示在标定参数32，注意：该屏同时显示速度，修改该参数，按[上升]或[下降]键，观察，使横梁移动速度分别为500毫米/分钟和1毫米/分钟，分别记下标定参数31的值。假定速度为500毫米/分钟的标定参数值为42000，1毫米/分钟的标定参数值为600，则标定参数32设为42000，标定参数33设为600，标定参数34设为500.00，标定参数35设为1.00，速度标定完毕。

说明：标定参数31仅为标定方便而设，标定完毕后，该参数的值对机器无影响。

标定时，标定参数31的值越大，速度越快。

注意，对于步进电机，在高速时不能直接启动，请在标定参数38项设置起始频率，当大于该频率时，自动启动缓加速功能，对其他类型电机，缓加速不起作用。小于该频率时，直接启动，不用缓加速。当用某一速度时步进电机空载时堵转，请减小38项缓加速频率。

3.标定力

先把标定密码设为111，修改标定参数中的8个力点。按<复位>键。
按[标定]键，则显示： 
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这时输入888（用户标定密码，只能标定力），再按[标定]键，则显示
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在不加力时，先按<清零>键，然后加力，当标准测力计到达标定第01点力时，按<标定>键，进行捕捉，可以看到该点标定值马上改变。这一点就标好了。

按<←>键，切换到下一点，继续加力，同上。
当8个点全标好后，按<复位>键保存
塑料拉伸

每台试验机可选1-3个试验方法






液晶显示屏





标定





清零





试验





上升





 ↑





设置





复位





速度





停止





←





↓





打印





切换





查询





下降





              功能选择


1．拉伸试验


2．定力或定位移试验


3．三点弯曲试验








1-使用力传感器(0-小)      000000


2-试验速度(mm/min)       0060.00


3-回程速度(mm/min)       0080.00


4-减速提前位移(mm)       0010.00


5-是否返回(1=返回)        000000


6-分组数                  00006





按设置键确认按复位键保存并退出


按上下箭头选择参数项





请输入标定密码





标定密码     *0 0 1 1 1





按复位键保存并退出


按上下箭头修改数据





1 保留                     *000000


2 小数点位数               *000001


3 数据输出系数             *001000


4 AD转换器值               *05000


5 第一点力                 *000004


6 第一点标定值             *000000


按标定键确认按复位键保存并退出


按上下箭头选择参数项





1-速度1(mm/min)           00010.00


2-速度2(mm/min)           00100.01


3-速度3(mm/min)           00200.01


4-速度4(mm/min)           00300.01


5-速度5(mm/min)           00100.01


6-速度6(mm/min)           00100.01


按标定键确认按复位键保存并退出


按上下箭头选择参数项





1．拉伸试验   量程500N


| .  .  .  .  .  .  .  .    力(N)        000000


| .  .  .  .  .  .  .  .    位移（mm）  000000


| .  .  .  .  .  .  .  .    峰值(N)


| .  .  .  .  .  .  .  .


| .  .  .  .  .  .  .  .


| .  .  .  .  .  .  .  . 


|___________________  速度(mm/min)   0030.0





              


显示试验结果


显示设置参数


显示标定参数


显示内部检测值





按查询键确认按复位键退出


按上下键头选择参数项





   试验机内部状态   


系列号1，2    2011    04251


AD转换器值    03923


脉冲数            0       0


已经使用次数   123


工厂测试码1，2    10000  7653


用户测试码1，2    7695   23566





请输入标定密码





标定密码     *0 0 88 8





按复位键保存并退出


按上下箭头修改数据





标定第01点力(N)     50


该点标定值    1234





当前测量值(N)  52





按标定键捕捉标定值


用上下箭头微调标定值


按档位键切换下一标定力点
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